
24.06.2014 
Anleitung für Camco-Platinen-Einlagerung: 

1. Produktionsmodul (in Produktion) aufrufen und den Auftrag markieren und doppelt 
klicken. 

2. unter Zusatz bei Text 1 die Arbeiter, die an dem Auftrag beteiligt waren eintragen 
3. unter Text 2 die Seriennummer in der Form wie Camco sie vorschreibt eintragen, die 

Seriennummer auswählen und in den Zwischenspeicher nehmen (STRG C) das 
benötigt man dann für die nächsten Schritte. 

4. unter Text 3 nochmal die Daten der Platinen überprüfen und mit OK die Eingaben 
übernehmen. 
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5. erstmal auf übernehmen drücken und dann einlagern. 
6. beim Einlagern die Seriennummer dann mit (STRG V) direkt eintragen und die 

Einlagerung noch nicht abschließen. 
 

 
  



7. den OEM-Camco-Barcodeaufkleber 2x erstellen (Artikelsofortdruck Barcodeaufkleber 
SN 42x10) 

 

 



 
  



8.  den Kartonaufkleber auch mit Artikelsofortdruck, dann nur 1 Seriennummer auswählen.  
 

 
  



Das Formular CX Kartonaufkleber eigene Eingabe auswählen und auf den Bildschirm 
drucken. 
 

 
  



Die noch immer im Zwischenspeicher befindliche erste Seriennummer mit STRG-V in das 
mittlere obere rechte Feld einfügen, 2 Leerzeichen und das Wort „bis“ und in das nächste 
untere Feld die letzte Seriennummer eingeben. 
Dann noch in das rechte untere Batch-Code-Feld die P-Nummer eingeben sowie die 
Stückzahl in das dafür vorgesehene Feld eingeben. 
 

 
  



Dann nur noch den richtigen Drucker CAB01 auswählen, die Einstellung für das 
Kartonetikettenformular einstellen und ausdrucken. 
 

 
 

Den Bildschirmausdruck schließen und nicht abspeichern 

 

 
  



9. den gelben Aufkleber drucken, dazu das Auftragsmodul (Button mit dem Geld) 
aufrufen. 

10. Aktion -> Etiketten drucken… 
 

 
  



16. Excel öffnen und unter N:\Produktion\CX\CAMCO Supply Chain\60015061_L8-Platine die 
Platinendaten in der Form „Camco_P44275_L8“ abspeichern, die Auftragsnummer und die 
Lieferscheinnummer erhältst Du später. Dann den Auftrag bei Dietmar zum Versand 
freigeben. 
 

 
  



17. Von Dietmar bzw. vom Versand erhältst Du dann die restlichen Daten wie 
Auftragsnummer und Lieferschein. Diese bitte eintragen und dann  
 

 
 

  



die ausgefüllte Tabelle unter N:\Produktion\CX\CAMCO Supply Chain\60015061_L8-Platine 
die Platinendaten in der Form „Camco_P44275_L8“ abspeichern abspeichern 

 

 



und an die Gruppe L8-Platinen als Anlage senden 

 

 

 
Die Mail enthält folgenden Text: 
 
Hallo Herr Schuster, 
  
folgende 50 Stk. L8-Platinen gehen heute per GLS an Sie raus. 
 

 
(hier kommt dann noch die Signatur) 

 

 
Erst dann die Einlagerung abschließen. 
 


